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(54) Title: PROCESS AND DEVICE FOR MELTING SCRAP 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM EINSCHMELZEN VON SCHROTT, SOWIE VORRICHTUNG ZUR DURCHFOH- 
RUNG DIESES VERFAHRENS 

(57) Abstract 

A process is disclosed for melting scrap, in particular from cars. The 
charge is introduced in pieces or batches by means of a charging tube (3) that 
extends through a closed lid (2). Electrodes (15) for heating the molten bath 
are excentrically arranged with respect to the scrap supply (3). Flue gasses and 
pyrolysis waste gasses are drawn off concentrically to the scrap supply (5), gas 
burners (10) are oriented against the scrap columns (4) and the diameter of the 
scrap columns (4) inside the oven (!) is adjusted depending on the reactivity of 
their organic components by raising or lowering a charging tube (3). At the be- 
ginning of the melting process, the scrap column (4) is heated by the gas burn- 
ers (10) until its organic components are burned by increasing the amount of 
oxygen, and the scrap (4) is melted by their combustion. The molten bath is 
then further treated or refmed in the area of the electrodes (15) that are offset 
with respect to the scrap column (4). 



(57) Zusammenfassung 

Bei einem Verfahren zum Einschmelzen von Schrott, insbesondere von Autoschroit, wird die Charge sluckig bzw. als Pake- 
te durch ein einen geschlossenen Deckel (2) durchsetzendes Chargierrohr (3) aufgegeben, wobei exzentrisch zur Schrottzufiihrung 
(3) Elektroden (15) zur Erhitzung des Schmelzbades vorgesehen sind. Die Abgase und Pyrolyseabgase werden konzentrisch zur 
Schrottzufuhrung (5) abgezogen, wobei gegen die Schrottsaule (4) Gasbrenner (10) gerichtet sind, und die Schrottsaule (4) im In- 
neren des Ofens (1) durch Anheben und Absenken eines Chargierrohres (3) in bezug auf ihren Durchmesser in AbhSngigkeit von 
der Reaktivitat der organischen Bestandteile eingestellt werden. Zu Hcginn des Schmelzprozesses wird mil Gasbrennern (10) die 
Schrottsaule (4) so weit crhitzt, da& anschlieSend die organischen Antcile durch Erhohen der Sauerstoffmenge verbrannt werden. 
und durch die Verbrennung ein Schmelzen des Schrotts (4) erlolgt. Die Schmeize wird anschlie&end im Bereich der relativ zur 
Schrottsaule (4) versetzt angeordneten Elektroden (15) weiterbehandcit bzw. raffmiert. 
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Verfahrfin 7iim Kinsrhmgl^en von Schrott. sowie Vorrichtung ^ny 

Durchfrihrnng diese5? V^rfahrens 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Einschmelzen 
von Schrott/ insbesondere von Autoschrott/ bei welchem die 
Charge stuckig bzw. als Pakete durch ein einen geschlossenen 
Deckel durchsetzendes Chargierrohr aufgegeben wird, wobei ex- 
zentrisch zur Schrottzuf iihrung Elektroden zur Erhitzung des 
Schmelzbades vorgesehen sind, sowie auf eine Vorrichtung zur 
Durchf iihrung dieses Verf ahrens . 

Aus der DE-AS 26 08 27 9 ist ein Verfahren zum Einschmelzen von 
Stahl aus Schrott im Elektroofen bekanntgeworden, bei welchem 
der Schrott vor dem Chargieren auf Temperaturen von uber 7 00*^C 
vorgewarmt wird, und im Ofen mit einer standig dort ver- 
bleibenden, reaktionsf ahigen, fliissigen Schlacke gearbeitet 
wird, welche bis zu 220**C liber ihre Liquidustemperatur und bis 
zu 100*^0 iiber die Stahlabstichtemperatur uberhitzt wurde . Der 
verwendete Elektroofen weist in der Mitte angeordnete Elek- 
troden auf/ und es wird auliermittig sowohl in Form von Paketen 
als auch in Form von zerkleinertem Schrott chargiert. Die Zu- 
fuhr der Charge erfolgt hiebei iiber den Deckel durchsetzende 
Rohre . 

Aus der DE-Al-38 39 095 ist ein Verfahren zum Betrieb eines 
Einschmelzaggregates bekanntgeworden, bei welchem Chargiergut 
durch eine Beschickungsof f nung aufiermittig in einen Elektro- 
ofen eingebracht wird. Die Beschickungsof f nung wird hiebei als 
Schacht ausgebildet und dient gleichzeitig dem freien Gas- 
ausla/i, wobei die Chargiergut saule im Warmeaustausch mit den 
hei5en Gasen des Ofens vorgewarmt wird. Eine analoge Einrich- 
tung ist im iibrigen auch der DE-Al-38 39 096 zu entnehmen. 

Wenngleich mit den oben beschr iebenen Einr ichtungen bzw. Ver- 
35 f ahrensweisen bereits die Moglichkeit geschaffen wird, bei ge- 
schlossenem Deckel eines Ofens den Ofen zu fullen, bestehen 
erhebliche Probleme in der sicheren Ableitung von Abgasen des 
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Schmelzprozesses. Insbesondere fiir den Fall, dafi als Chargier- 
gut Autoschrott eingesetzt wird,.. muB dariiberhinaus mit der 
Probiematik gerechnet warden, dafi die in einem derartigen 
Schrott enthaltenen Kunststof f anteile bei der Pyrolyse eine 
Reihe von toxischen Schadstoffen ergeben. 

Die Erfindung zielt nun darauf ab,. ein Verfahren der eingangs 
genannten Art zu schaffen, mit welchem es gefahrlos moglich 
ist, aucb kunststof fhaitigen Schrott zu chargieren, wobei 
gleichzeitigr insbesondere bei der Verwendung von Kunststoff^ 
darauf abgezielt wird, die Brennwarme derartiger organischer 
Ktonststoffe fiir das Schmelzen des Schrott es mitzuverwenden, urn 
die Bildung toxischer Schwel- bzw. Pyrolysegase hintan- 
zuhalten, Zur Losung dieser Aufgabe besteht die erfindungs- 

'^^ gemaiie Verfahrensweise im wesentlichen darin, daB die Abgase 
und Pyrolysegase konzentrisch zur Schrott zufuhrung abgezogen 
werden, dafi gegen die Schrott saule Gasbrenner gerichtet sind, 
dafi die Schrottsauie im Inneren des Ofens durch Anheben und 
Absenken eines Chargierrohres in bezug auf ihren Durchmesser 
in Abhangigkeit von der Reaktivitat der organischen Bestand- 
teiie eingestellt wird^ daB zu Beginn des Schmelzprozesses mit 
Gasbrennern die Schrottsauie soweit erhitzt wird, daB an- 
schlieBend die organischen Anteile durch Erhohen der Sauer- 
stoffmenge verbrannt werden und durch die Verbrennung ein 
Schmelzen des Schrottes erfolgt, und daB die Schmelze an- 
schlieBend im Bereich der relativ zur Schrottsauie versetzt 
angeordneten Elektroden weiterbehandelt bzw. raffiniert wird. 
Einrichtungen^ bei welchen eine Schurre bzw. ein Chargierrohr 
relativ zu einer Auf gabes telle beweglich angeordnet sind^ sind 

^0 prinzipiell bekannt . Bekannte Einrichtungen dieser Art dienen 
allerdings dazur eine iibermaBige Staubentwicklung beim Ab- 
werfen von feinkornigem Chargiergut zu verhindern. Dadurch, 
daB nun erf indungsgemaB ein Chargierrohr vorgesehen istr 

r.' 

dessen Unterkante relativ zur Oberflache des Schmelzbades an- 
35 gehoben oder abgesenkt werden kann, wird nun die Moglichkeit 
geschaffen^ die Schrottpakete bzw. das Chargiergut in einer 
Weise einzubrihgen^ daB eine mehr oder minder dicke Saule 
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entsteht. Dadurch, daB nun Brenner auf diese Saule des 
Chargiergutes gerichtet werden, wird die Schmelzarbeit von 
derartigen Brennern geleistet, wobei die Verwendung derartiger 
Brenner gleichzeitig die Moglichkeit bietet, je nach dem 
Anteil an verbrennbarem Kunststoff im Chargiergut die Sauer- 
stoffzufuhr entsprechend zu adjustieren, um eine energie- 
liefernde Verbrennung der mitchargierten Kunststoff anteile zu 
gewahrleisten . Gleichzeitig kann mit derartigen Brennern und 
zusatzlicher Oder sogar sxibstitutiver Zufiihrung von Sauerstoff 
eine Verf ahrensweise gewahrleistet werden, bei welcher eine 
vollstandige Verbrennung der Kunststoff anteile gewahrleistet 
wird, ohne daB auf Grund zu niedriger Temperaturen Schwelgase 
bzw. Pyrolyseabgase entstehen. Dadurch, daB nun die Schrott- 
sSule mit derartigen Brennern Oder durch Sauerstoff zufuhr 
eingeschmolzen wird, wird ein Bad erzielt, welches in der 
Folge im Lichtbogenof en entsprechend iiberhitzt oder raffiniert 
werden kann. Dadurch, daB im AnschluB an das Einschmelzen 
mittels der genannten Brenner bzw. Sauerstoff lanzen eine 
Weiterbehandlung bzw. Raffination mit relativ zur Schrottsaule 
versetzt angeordneten Elektroden erfolgt, wird gleichzeitig 
sichergestellt, daB die Weiterbehandlung bzw. Raffination 
nicht durch den Einschmelzprozefl selbst beeintrachtigt wird, 
und sichergestellt, daB beide Vorgange in einem gemeinsamen 
Of en durchgefiihrt werden konnen . Die raumliche Trennung von 
Elektroden und Brennern bzw. Sauerstoff lanzen hat hiebei den 
Vorteil, daB die Verbrennungsvorgange die Elektroden in keiner 
Weise beeintrachtigen, und daB weiters beim Chargieren -in 
einem Bereich mit Brennern und/oder Sauerstoff lanzen chargiert 
wird, wodurch auch eine mechanische Beschadigung der Elek- 
troden bzw. die Notwendigkeit des Ausfahrens der Elektroden 
beim Chargieren entfallt. 



Um bei einer derartigen Verf ahrensweise sicherzustellen, daB 
das Chargierrohr auch dann den hohen Beanspruchungen stand- 
halt, wenn es langere Zeit nahe der Badoberf lache gehalten 
werden^ muB, wird mit Vorteil so vorgegangen, daB im Gleich- 
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Strom mit dem Schrott Kiihlluft durch das Chargierrohr gefiihrt 
wird. 

5 Wie bereits eingangs erwahntr kann die Erhohung der Sauer- 
stoffmenge zur Verbrennung der organischen Anteile der Charge 
so weit geherxr daB der ursprunglich eingetragene Brennstoff 
zur Ganze durch Sauerstoff ersetzt wird- Mit Vorteil wird 
daher die Erfindung so durchgefiihrt, daB das zu Beginn des 
Schmelzprozesses zugefiihrte Brenngas bzw. der Kohlenstaub nach 
Erreichen einer Temperatur, welche fiir die Verbrennung des 
Kunststoffanteiles ausreicht^ vollstandig durch Sauerstoff er- 
setzt wird. 

Fiir den Raf f inationsprozeB bzw. FrischprozeB und fiir einen 
geregelten Abstich, und insbesondere fiir eine kont inuierliche 
Oder semikontinuierliche Verf ahrensf iihrung^ ist es von wesent- 
licher Bedeutung, wenn innerhalb des Bades weitestgehend 
homogene Bedingungen erzielt warden. Um eine derartige Verbes- 
serung der Homogenitat im Bad bei nebeneinander ablaufenden, 
verschiedenen thermischen Prozessen zu gewahrieisten^ vird mit 
Vorteil so vorgegangen, daB zusatzlicher Sauerstoff gegebenen- 
falls brennbare Case oder Inertgas, insbesondere zur Bad- 
umwaizung im Bereich der Elektroden, uber Bodendusen einge- 
blasen wird^ wobei weiters mit Vorteil die auf die Charge 
gerichteten Brenner auf die Oberflache der Schmelze" gerichtet 
sindr insbesondere bei Verwendung von Kohlenstaubbrennern kann 
mit einer derartigen Verf ahrensweise auch in bestimmten Gren- 
zen der Kohlenstof f gehalt des Schmelzbades eingestellt werden. 

^° Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zur Durchfuhrung dieses Ver- 
fahrens ist im wesentlichen dadurch gekennzeichnet , daB das 
den Deckel durchsetzende Zufiihrungsrohr mit einem Antrieb zur 
Hohenverstellung der Unterkante des Zuf uhrungsrohres verbunden 
ist und in einer Glocke bzw.. einem dichtend an den Deckel an- 

35 geschlossenen AuBenrohr gefuhrt ist, an welche (s) eine Gas- 
abzugsleitung angeschlossen ist. 
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Die Hohenverstellung der Unterkante des Zuf uhrungsrohres bzw. 
Chargierrohres kann hiebei in konstruktiv besonders einfacher 
Weise so ausgebildet sein, daB das Zuf iihrungsrohr aus relativ 
zueinander verschiebbaren teleskopierenden Abschnitten besteht 
und gegebenenf a|Lls im Bereich der Mundung einer Aufgabe- 
schurre ein sic^ in axialer Richtung erstreckendes Langloch 
aufweist. Die MaBnahme, ein in axialer Richtung erstreckendes 
Langloch an einer Seite des Zufuhrungs- bzw. Chargierrohres 
vorzusehen, dient hiebei dazu, die Hohenverschiebung des 
Rohres ohne Behinderung durch die Auf gabeschurre zu gewahr- 
leisten. Eine derartige Ausbildung hat jedoch den Nachteil^ 
daii die Zufuhr von Kiihlluft die Unterkante des Zufiihrungs- 
rohres nur unzureichend bestreicht . Im Zusammenhang mit der 
^2 gewiinschten Zufiihrung von Kuhlluft ist daher die Verwendung 
eines teleskopierbaren Zufuhrungs- bzw. Chargierrohres vor- 
teilhafter^ weil hier mit Druck Kuhlgase bzw. Kuhlluft bis in 
den Bereich der Mundung des Zufuhrungs- bzw. Chargierrohres 
eingebracht werden konnen, wofiir vorteilhaf terweise die Aus- 
bildung so getroffen ist, daB an die Schurre eine Druckgas-, 
insbesondere Druckluf tquelle , angeschlossen ist. Urn den Aus- 
tritt von Kuhlgas in Richtung der Gasabzugsleitung hintan- 
zuhalten, ist die Ausbildung mit Vorteil so getroffen, daii das 
in Achsrichtung verschiebbare bzw. hohenverstellbare Zuf iih- 
rungsrohr an seinem pberen der Glocke bzw. dem AuBenrohr zu- 
gewandten Ende durch eine Stirnplatte verschlossen ist. 
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GemaB einer weiteren bevorzugten Ausf uhrungsf orm der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung ist im Ofen zwischen der Achse des 
Zufiihrungsrohres und den Elektroden eine Barriere bzw. ein 
Wehr angeordnet, weiche(s) in das Schmelzbad eintaucht und 
sich im wesent lichen diametral erstreckt. Auf diese Weise wird 
eine Trennung der beiden metallurgischen Vorgange des Auf- 
schmelzens und des Raff inierens erreicht, wobei das Wehr bzw. 
die Barriere die Moglichkeit bietet, im Raf f inat ions - bzw. 
35 FrischprozeB mit einer Schlacke von gegeniiber dem Einschmelz- 
prozeB verschiedener Zusammenset zung zu arbeiten. 
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Mit Vorteil ist die Ausbildung im Einschmelzbereich so getrof- 
fen, daB Brenner bzw. Lanzen zur Achse des Zuf iihrungsrohres 
unterhalb der tiefsten Stellung der Unterkante des hohenver- 
stellbaren Bereiches des Zuf iihrungsrohres gerichtet sind,. 
wobei vorzugsweise die Brenner bzw. Lanzen vorzugsweise im 
Halbkreis um die Achse des Zuf iihrungsrohres an der den 
Elektroden abgewandten Seite desselben angeordnet sind. Mit 
einer derartigen Ausbildung wird eine gute thermische Durch- 
wirbelung im Gasraum des gesamten Elekroofens erzielt, wodurch 
ein guter Energienutzungsgrad erzielt wird. 

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand einer in der Zeichnung 
schematisch dargestellten Ausfiihrungsform zur Durchfuhrung des 
erf indungsgemafien Verfahrens naher erlautert. In dieser zei- 
gen: Fig.l einen schematischen Schnitt durch eine erfindungs- 
gemafie Einrichtung zum Einschmelzen von Schrott, und Fig. 2 
eine Draufsicht auf eine Einrichtung gemaB Fig.l. 

In Fig.l ist mit 1 ein Of en dargestellt, durch dessen Deckel 2 
ein Chargierrohr 3 in das Innere des Of ens miindet . Das Char- 
gierrohr 3 ist hiebei so ausgebildet |. daB es uber eine, nicht 
dargestellte, Hebe- und Senkvorrichtung heb- und senkbar ist, 
um durch das Anheben bzw. Absenken des Chargierrohres 3 den 
Durchmesser der Schrottsaule 4 im Inneren des Bades einstellen 
zu konnen. Das Chargierrohr 3 weist hiebei, um ein ungehin- 
dertes Anheben und Abheben desselben zu gewahrleisten, im Be- 
reich der Miindung der Auf gabeschurre 5 ein Langloch 6 auf, -um 
ein durch die Auf gabeschurre 5 nicht gehindertes Anheben und 
Absenken des Chargierrohres 3 zu gewahrleisten . Zur Vorwarmung 
30 der sich • auBerhalb des Of ens 1 befindlichen Schrottsaule 4 
wird hiebei das im Gegenstrom zur absinkenden Schrottsaule 4 
gefxihrte Abgas verwendet, welches in einem konzentrisch zum 
Chargierrohr gefiihrten weiteren Rohr 7 abgefiihrt wird. Am Kopf 
dieses zweiten Rohres 7 befindet sich eine schematisch dar- 
35 gestellte Gasauslafiof f nung 8, aus welcher das Abgas ausge- 
tragen und gegebenenf alls einer weiteren Aufarbeitung bzw. 
Reinigung zugefuhrt wird. 
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Um nun ein Abschmelzen des Chargierrohres 3 im Bereich der 
Stahlschmelze mit Sicherheit zu vermeiden^ wird gleichzeitig 
5 mit den Schrottpaketen durch die Auf gabeschurre 5^ in nicht 
naher dargestellter Weise, KiihMuft durch das Chargierrohr 
eingetragen bzw. eingeprefit, um die Standzeit des Rohres im 
Bereich der Stahlschmelze zu erhohen. Dariiberhinaus kann das 
Chargierrohr 3^ wie dies schematisch mit 9 angedeutet ist^ 
teleskopisch ausgebildet werden, um eine einfache Hohen- 
verschiebung ohne Anheben des Chargierrohres im Bereich der 
Auf gabeschurre 5 sicherzustellen . 

In den Ofen 1 munden im Bereich des FuBes der Schrottsaule 4 
Erdgas/Sauerstof f- bzw. Erdgas /Luf t-Brenner 10, mit welchen 
ein Erhitzen bzw. Aufschmelzen der Schrottsaule 4 erreicht 
werden soil. Die Brenner 10 sind hiebei so ausgebildet, daB 
sie wechselweise mit Erdgas/Luft bzw. Erdgas/Sauerstof f be- 
trieben werden konnen, Oder aber, dafi anstelle von Erdgas 
durch die Brenner 10 nur Sauerstoff oder Sauerstoff und Kohle- 
staub in den Ofen 1 eingetragen werden kann, wobei in diesem 
Fall die iiber Liquidus erhitzte Schrottsaule durch den Abbrand 
der in den Schrottpaketen enthaltenen Kunststoffe weiter 
erhitzt und auf geschmolzen werden. Zur Vervollstandigung 
dieser Verbrennung, und insbesondere zur Verbesserung der 
Durchmischung des Bades sowie zur Raffination des erhaltenen 
Stahls, wird hiebei durch den Boden des Of ens 1 uber Boden- 
diisen 11 weiterer Sauerstoff sowie gegebenenf alls brennbare 
Case Oder Inertgas eingetragen. Der durch die Bodendusen 11 
eingetragene Sauerstoff dient hiebei zur Sicherstellung der 
vollstandigen Verbrennung der mit den Schrottpaketen einge- 
brachten Kunst stof f ant eile sowie zur Durchmischung und 
Raffination bzw. Frischen des Stahlbades. Der Brennraum der 
Erdgas/Sauerstof f- bzw. Erdgas /Luft-Brenner 10, welcher 
schematisch mit 12 angedeutet ist, wird durch ein Wehr 13 vom 
35 Raf f inationsraum 14 des Ofens 1 getrennt. In den Raffina- 
tionsraum 14 munden zwei schematisch dargestellte Elektroden 
15, welche versetzt zur Schrottsaule 4 bzw, zum Chargierrohr 3 
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angeordnet sind. Mit den relativ zur Schrqttsaule 4 versetzt 
angeordneten EleJctroden 15 wird eine* Weiterbehandlung^ insbe- 
sondere eine Gberhitzung und Raffination^ des Stahlbades vor- 
genomraen^ und es wird durch die JVnordnung des Wehrs 13 
zwischon deia Brennraum 12 und dem Raf f inationsraum 14 sxcher- 
gestellt, dafi die Weiterbehandlung bzw. Raffination nicht 
durch den EinscbmelzprozeB beeintrachtigt wird^ sowie die 
EleJctrode durch herabf allenden Schrott beschadigt wird. Das in 
dem Raf finationsraum 14 weiterbehandelte Stahlbad wird in der 
Folge kontinuierlich durch die Abstichsof fnung 16 aus dem Of en 
1 ausgetragen . 

In Fig. 2, in welcher die Bezugszeichen von Fig-1 beibehalten 
wurden^ ist deutlich ersichtlich, daB eine Mehrzahl von 
Brennern 10 in vorteilhaf ter Weise halbkreisf ormig um das 
Chargierrohr 3 etngeordnet sind/- um hier eine moglichst gleich- 
maBige Erhitzung der niedergehenden Schrottsaule sicher- 
zustellen. Die raumiiche Trennung der Eiektroden 15 von den 
Brennern 10 ^ mit Hilfe des Wehrs 13, kann ebenfalls gut er- 
sehen werden. Durch die Anordnung des Wehrs 13 zwischen den 
* Elektroden 15 und den Brennern 10 wird der Of en 1 in deutlich 
unterschiedliche Bereiche getrennt, von welchen im Bereich 12, 
wie bereits ausgefuhrt, der EinschmelzprozeB stattfindet, und 
im Bereich 14 der Raf f inations-, Frisch- bzw. Weiterbehand- 

25 lungsprozeB stattf indet . Durch die nahezu konzentrische Anord- 
nung der Bodendiisen im gesaiuten Bereich des Ofens wird sicher- 
gestelltr daB eine gute Durchwirbelung des Stahlbades statt- 
f indet . Des weiteren wird sichergestellt , daB ausreichend 
Sauerstoff zum vollstandigen Abbrand der in den Schrottpaketen 

30 enthaitenen Kunststof fanteile zur Verfiigung gestellt wird^ so 
daB mit Sicherheit eine Pyrolyse des Kunststoffes in dem Ofen 
1 vermieden werden kann. Des weiteren kann fur eine voll- 
standige Raffination bzw. ein Frischen erf orderliche Sauer- 
stoff iiber die Bodendiisen 11 eingetragen werden. 

35 
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Patentanspriiche : 

1. Verfahren zum Einschmelzen von Schrott^ insbesondere von 
Autoschrott, bei welchem die Charge stiickig bzw. als Pakete 
durch ein einen geschlossenen Deckel (2) durchsetzendes Char- 
gierrohr (3) aufgegeben wird, wobei exzentrisch zur Schrott- 
zufuhrung Elektroden (15) zur Erhitzung des Schmelzbades vor- 
gesehen sind, dadurch gekennzeichnet , daB die Abgase und 
Pyrolysegase konzentrisch zur Schrott zuf iihrung abgezogen 
werden, dafi gegen die Schrottsaule (4) Gasbrenner (10) 
gerichtet sind, dafi die Schrottsaule (4) im Inneren des Of ens 
(1) durch Anheben und Absenken eines Chargierrohres (3) in 
bezug auf ihren Durchmesser in Abhangigkeit von der Reak- 
tivitat der organischen Bestandteile eingestellt wird, daii zu 
Beginn des Schmelzprozesses mit Gasbrennern (10) die Schrott- 
saule (4) soweit erhitzt wird, daB anschliefiend die organi- 
schen Anteile durch Erhohen der Sauerstof f menge verbrannt 
werden und durch die Verbrennung ein Schmelzen des Schrottes 
erfolgt, und daB die Schmelze anschli^Bend im Bereich der 
relativ zur Schrottsaule (4) versetzt angeordneten Elektroden 
(15) weiterbehandelt bzw, raffiniert wird, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daii im 
Gleichstrom mit dem Schrott Kiihlluft durch das Chargierrohr 
(3) gefiihrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,^ dadurch gekennzeichnet, 
dafi das zu Beginn des Schmelzprozesses zugefiihrte Brenngas 
bzw. der Kohlenstaub nach Erreichen einer Temperatur, welche 
fiir die Verbrennung des Kunst stof f anteiles ausreicht, voll- 
standig durch Sauerstof f ersetzt wird. 



4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zusatz richer Sauerstof f sowie gegebenen falls 
35 Inertgase oder brennbare Case, insbesondere zur Badumwalzung 
im Bereich der Elektroden (15), iiber Bodendiisen (11) einge- 
blasen wird. 
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5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet^ daB die auf die Charge gerichteten Brenner (10) 
auf die Oberflache der Schmelze gerichtet sind, 

6. Vorrichtung- zur Durchf iihrung des Verfahrens nach einem der 
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet r daB das den Deckel 
(2) durchsetzende Zufiihrungsrohr (3) mit einem Antrieb zur 
Hohenverstellung der . Unterkante des Zufuhrungsrohres verbunden 
ist und in einer Glocke bzvr. einem dichtend an den Deckel (2) 
angeschlossenen AuBenrohr gefiihrt istr an welche(s) eine Gas- 
abzugsleitung angeschlossen ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6^ dadurch gekennzeichnet , daB im 
Of en (1) zwischen der Achse des Zufuhrungsrohres (3) und den 
Elektroden (15) eine Barriere bzw. ein Wehr (13) angeordnet 
ist, welche(s) in das Schmeizbad eintaucht und sich im 
wesentlichen diametral erstreckt . 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch geJcenn- 
zeichnet, daB Brenner (10) bzw. Lanzen zur Achse des 
Zufuhrungsrohres (3) unterhalb der tiefsten Stellung der 
Unterkante des hohenverstellbaren Bereiches des Zufuhrungs- 
rohres (3,9) gerichtet sind. 



15 



25 



30 



9. Vorrichtung nach Anspruch 6, 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Brenner (10) bzw. Lanzen vorzugsweise -im 
Halbkreis um die Achse des Zufuhrungsrohres (3) an der den 
Elektroden (15) abgewandten Seite desselben angeordnet sind. 



10, Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet/ daB das Zufiihrungsrohr (3) aus relativ zuein- 
ander verschiebbaren teleskopierenden Abschnitten (3,9) 
besteht und gegebenenf alls im Bereich der Mundung einer 
35 Aufgabeschurre (5) ein sich in axialer Richtung erstreckendes 
Langloch (6) auf we ist. 
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11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet , dafi das in Achsrichtung verschiebbare bzw. 
hohenverstellbare Zuf iihrungsrohr (3) an seinem oberen der 
Glocke bzw. dem AuBenrohr zugewandten Ende durch eine 
Stirnplatte verschlossen ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB an die Schurre (5) eine Druckgas-, 
insbesondere Druckluf tquelle, angeschlossen ist. 



15 



20 



25 



30 
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